N o
v ’
& . UNIEN IS0 $001:2015
N » ' &
I - €,
- ERriquAaLT
SISTEMA DI GESTIONE
‘ . QUALITA CERTIFICATO »

- METALWORKING FLUIDS . .
-~

. 5 E) . L 4



JLEA

METALWORKING FLUIDS




CHI SIAMO

OLE/e stata fondata nel932da Eugenio Garu! "glio di Pompeo Garu! che inveatgroge#0 un
impianto per la produzione di Ossigeno ed Idrogeno medlige#rolisi (Breve#o N. 534.259 del
19/02/1895).

Il core business aziendale e la produzione di lubigegan!, un se#ore in cui OLEA ha maturato
negli anni un forte know-how che ci perme#e di soddisfare fe#git impegnalve e so"s!cate
esigenze della lubri"cazione industriale.

Grazie all'a$vita di ricerca ed alla capacita p®d estremamente %essibile, OLEA é in grado di
rispondere alle par!colari esigenze di ogni cliente, anabre interven! ‘taylor-made’. In questo
modo OLEA é in grado di assistere le imprese clien! cohofrinnovalvi e con un con!nuo
aggiornamento delle formulazioni sempre piu eco-compia!bi

Il nostro e&ciente laboratorio interno di ricerca e @wypo e la moderna stru#ura con linee di
produzione e confezionamento altamente %essibilgraral cliente un accurato serviRoivate
Label

Un ulteriore vantaggio che possiamo o'rire, nel caso di makes!nata all*estero, € dato dall’
autorizzazione al regime "scalelC(Sospensione Imposta di Consumo) del nostro depagsdaie
a guesta par!colare agevolazione siamo in gradeddere disponibili i nostri prodo$ in tu#o il
mondo partendo da quotazioni al ne#o dell'imposta di consumo.




| NOSTRI NUMERI




| NOSTRI VALOKRK

Passano gli anni e s!de nuove vengono
conenuamente aerontate per rimanere una
presenza solida e reale al lanco di tue i clienseh
da decenni abbiamo l'onore di servire. Crediamo
nel futuro e desideriamo costruirlo su solide basi,
oerendo un servizio e"ciente e funzionale,
allineato alle esigenze di ciascun cliente.

Giorno dopo giorno, generazione dopo generazior
lo sele di OLEA ha segnato un rapportt
professionale serio e trasparente fra azienda
cliente.

La qualita per noi & una vera e propria strategia
compeeeva che fa parte della missione aziendale.
Per far fronte a questo impegno ci avvaliamo del
sistema di geseone aziendal€erequality 1SO
9001:2015

OLEAe da sempre al servizio della propria clientel
per trovare soluzioni giuste ed ueli, per risolvere
problemi quoediani. Questa €& la missione dell:
societa: 0"re ad ogni cliente la propria conoscenzi
e cultura di seeore per a"ancarlo nell'esecsuare la
migliore scelta possibile.

La soddisfazione del cliente € un traguardo tanto faeiléichiarare, quanto complesso da raggiungere.
traea, infae, di generare nell'azienda una nuovasiwdine della realta, che investa profondamente |
abitudini con cui si asrontano compie, processi e decisi@onoscere il cliente, agire sulla base di ques
conoscenza, organizzare le proprie priorita facendaidare dalla consapevolezza di quali sianeekea
ed i bisogni del cliente richiede un modo di “senere” e non solo tecr@aghetodologie appropriate.



FLUIDI EMULSIONABILI DA TAG

AD ALTO CONTENUTO DI OLIO MINERALE

SOLVEX EP PLUS

Esente da boro e ammine. Indicato per lavorazioni saiacteghe.

SOLVEX AL

Esente da boro e ammine, speci#co per lavorazioni gravoslluminio e acciai.

SOLVEX MX BIO

Esente da boro, cloro e ammine. Indicato per lavoragioacciai e leghe.

SOLVEX O PLUS

Esente da boro, cloro e ammine. Speci#co per tu$e dedawni su leghe gialle.

BIOSOLVEX G 664 SF

Biostabile di concezione innovalva per lavoraziordaauiai, leghe e ghisa.

SOLVEX M 05 EP

Biostabile EP di concezione innovalva per lavoragioaicciai, leghe e ghisa.

BIOSOLVEX R 45 SBF

Biostabile esenta da boro, per lavorazioni su acghisa.

A MEDIO CONTENUTO DI OLIO MINERALE

BIOSOLVEX G 150 SBF

Biostabile esente boro e cloro, par!colarmente indicaér ghisa.

BIOSOLVEX S 70 SF

Mul'metal biostabile, indicato per lavorazioni medio grse.

BIOSOLVEX Z 123

Biostabile per lavorazioni leggere su acciai e ghisa.

SOLVEX LG 1

Esente da boro, cloro e ammine. Speci#co per leghe.giall

BIOSOLVEX NG 45 BF

Mul!metal biostabile, esente da boro e ba$ericidi.

SOLVEX M 15 ES

Mul'metal biostabile indicato per lavorazioni gravose.

SOLVEX M 20 SC

Esente da ba$ericidi boro e ammine, indicato per stamipagtavorazioni gravose.

ESENTI DA OLIO MINERALE

BIOSOL ECO 26

Esente da boro e ammine, per lavorazioni gravose sai adeighe.

BIOSOL 25 SBF

Biostabile esente da boro, per lavorazioni su acghisa.

BIOSOL ESX 25

Biostabile mullmetal per lavorazioni medio leggere.

BIOSOL T

Sirtelco per re"#ca.

BIOSOL ECO 34

Esente da boro e ammine, per lavorazioni su acciahe.leg

BIOSOL RTA

Sintelco per re"#ca, speci#co per alluiminio.




PRODOTTO

DENSITA

ASPETTO EMULSIONE
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MATERIALI FERROSI

. SOLVEX EP PLUS®,96 lasescente 91 1,0 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
=
g SOLVEX AL | 0,96 | lasescente 91 | 1,1 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
© | SOLVEXMXBIQ 083 | lawescente | 91 | 10 (@)@ | @ @ &
E SOLVEX O PLUS0,93 | lasescente 9,0 | 1,0 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
g BIOSOLVEX G 664 660 | opalescente | 93 | 14 (@) @) | & | € | &
< | SOLVEX M 05 EP0,98 | traslucida | 9,2 | 1,1 6666 6
BIOSOLVEX R 45(SB# | trasiucida | 95 |12 (@)@ | @) €| @
: Blolgé)g\éEXG 100 | tasiucido | 96 |17 (&)@ @& @ @
2 | BIOSOLVEX S 7099 | trasucido | 92 |15 (/@) @@ &
% BIOSOLVEX Z 1231,00 traslucido 9,4 | 2,0 A ‘ A ‘ ‘
% SOLVEX LG 1| 0,97 | traslucido 89 | 1,4 6 ‘ ‘ ‘ ‘
% BIOSOLVEX NG 45 BB6 | trasparente | 94 | 12 ||| @ €& | @
= | SOLVEX M 15ES098 | opalescente | 93 |11 |@)|@) @& @ | @
SOLVEX M 20 SC098 | laescente | 93 |11 (@)@ | @@ | @
BIOSOL ECO 26 093 | laescente | 91 |10 (@) @) | @@ | @
B} BIOSOL 25 SBF 0,98 traslucido 9,7 1,9 A ‘ ‘ ‘ ‘
o BIOSOL ESX 25 0,98 traslucido 9,2 1,6 A ‘ ‘ ‘ ‘
=
% BIOSOL T 1,07 | trasparente | 9,7 | 25 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
BIOSOL ECO 34 097 | trasiucido | 91 |17 (@)@ | @ €| @
BIOSOL RTA | 1,00 | trasparente 9,0 3,1 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

LEGENDA:‘ OTTIMO ‘ BUONO A SUFFICIENTA NON ADATTO




FLUIDI INTERI DA TAGLIO

A BASE MINERALE

HOLECUT CSA 32 RC

Olio da taglio solfo clorurato di epo asvo contenente ageuntuosane di natura
sintesca. ldoneo per operazioni gravose di asportazidi truciolo.

HOLECUT CSI 10

Olio da taglio it@ro, inasvo, studiato per operazioni di ree!ca suue i materiali.

HOLECUT CSI 15

Olio da taglio intero, inasvo, esente da cloro, idonea pperazioni medio gravose di
reelca e foratura profonda.

HOLECUT CSI 22

Olio da taglio intero, inasvo, esente da cloro, conteneatdievi untuosane di natura
vegetale. Idoneo per lavorazioni di tornitura suitonateriali.

HOLECUT CSI 32

Olio dataglio intero, inasvo, esente da cloro, conteneraeldievi untuosane di natura
vegetale. ldoneo per lavorazioni di tornitura e tdéura su tue i materiali.

HOLECUT FP 15

Olio da taglio intero con forte addievazione untuosanteEP clorurata, per foratura
profonda su acciai legas e inox. La sua special@ul@zione garanesce costane
prestazioni, bassa fumosita, elevata resistenzanatchiamento, osmo potere
aneruggine.

ESENTI DA OLIO MINERALE

HOLECUT SYNT 8

Intero a base di esteri vegetali, studiato per eg@ni di ree!ca. La sua speciale
formulazione garanesce una costante pulizia e deterg della mola, evitando cosi i
fenomeni di bruciature.

HOLECUT SYNT 10

Intero a base di esteri vegetali, studiato per @g@ni di ree!ca e foratura. La sua
speciale formulazione garanesce una costante pulizia e gmtea della mola,
evitando cosi i fenomeni di bruciature.

HOLECUT SYNT 22

Intero a base di esteri vegetali, studiato per @g@ni medio/gravose di asportazione
truciolo. La sua speciale formulazione, esente cloro, garanesce coststazoni,
bassa fumosita, elevata resistenza all'invecchiamento, oemo poterauggine. E’
idoneo per tornitura e maschiatura.

HOLECUT SYNT 32

Intero a base di esteri vegetali, studiato per @gé@ni medio/gravose di asportazione
truciolo. La sua speciale formulazione, esente cloro, garanesce cosestazoni,
bassa fumosita, elevata resistenza all'invecchiamento, oemo potesauggine. E’
idoneo per tornitura, maschiatura e dentatura ingranaggi.

HOLECUT SYNT 46/68

Intero a base di esteri vegetali, studiato per eg@ni gravose di taglio, stampaggio
ed imbuetura. La sua speciale formulazione garanesce costane prestazi®sa ba
fumosita, elevata resistenza all’'invecchiamento, osmo potereaggine. Puo essere
uslizzato anche come addievo per migliorare le prestazéinaglio dei comuni oli.
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HOLECUT CSA32R® | 32 | 180 | &) & & & &

% HOLECUT CSI 10089 | 10 | 140 | @ & &) & & &
L

2| HOLECUTCSI 15090 | 15 | 150 | @) | @) @) | @) | @ | @

‘;’f HOLECUT CSI 22088 | 22 | 180 | @ || )| & | & | &
<

HOLECUT CSI32088 | 32 | 220 (@) | @ & & &

HOLECUTFP 15050 | 14 | 150 | @y (@ | || & | &

.| HOLECUT SYNT ®85 | 82 | 200 |4 || & | & || &

% HOLECUT SYNT|10g6 | o | 170 | @ | & /& & 6
=

9| HOLECUT SYNT2089 | 22 | 250 | @) | )| | | @ &
<

| HoLECUT SYNTisast | w2 | 2s0 66666

4| HOLECUT SYNT|4692 | 46 | 300 || |6 &6 |

HOLECUT SYNT/6892 | 68 | 200 | @) | & || & &
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| FLUIDI DA TAGLIO

Lelavorazioni con asportazione di truciolo generaste ahe determinano elevate temperature,
con conseguente riscaldamento del materiale ed usielutensile. Quest'ulema, infae, e
ineuenzata dalla temperatura. Al *ne di prolungaeedurata dell'utensile € necessario avere a
disposizione, durante la lavorazione, un esciente ralreddamenter, @bbassare la temperatura ed
una buona lubriecazione nella zona di contaeo, per diminuire l'aerito.

A questo scopo uelizziamo liquidi refrigerane, le ftinzioni sono le seguene:

- raereddare: mantenere costante la temperatura nella zona ddidagsportando il calore
provocato dalla lavorazione dell'utensile, pgamvdeformazioni del pezzo;

- lubri care: la zona di contalo tra il truciolo ed il pelo dellrtsile, riducendo cosi le forze di taglio
provocate dall'alrito tra pezzo, truciolo ed utiders

- detergere:con la pulizia della zona di lavoro ed il controlla teelorazione in essere.

Queste tre funzioni generano un risparmio di energia, minore usura degli utensili e quindi una

riduzione dei cose totali. Ad un euido da taglio si richieda@palmente un'osma lubriecazione ed

una grande capacita di ralreddamento. Inoltre altre nuiose caraeeriseche devono essere prese

in considerazione, quali:

- il "uido da taglio non deve produrre e#e$ ctdlali, come odori o reazioni allergiche;

- non deve produrre schiuma anche alle alte jor@ss

- non deve sciogliere le vernici della macchinailége:nnon deve corrodere le guarnizioni di tenuta;

- non deve causare corrosione sulla maggior pi@itenateriali da cui puo essere cos%tuito il pezzo
in modo tale che si possano lavorare materialisij\a@enza la necessita di cambiare il %po di
refrigerante.

E’ molto importante considerare il rischio di asa@mrosivo con materiali non ferrosi, come per
esempio rame, oeone e alluminio; non deve aderire causarayglbmerazione dei trucioli,
rendendo di conseguenza la pulizia della vascdiile o rovinando la superecie del pezzo. Una
prima classiecazione tra i liquidi refrigerane riguatdaniscibilita, dissnguendo tra liquidi miscibili e
non miscibili in acqua (vedi tabella).

LIQUIDI REFRIGERANTI

NON MISCIBILI MISCIBILI
OLI DA TAGLIO MISCIBILI IN ACQUA
EMULSIONI SOLUZIONI
| I
| | I [ I
OLIO MINERALE OLIO GRASSI A BASE DI OLIO SEMISINTETICO SINTETICO
MINERALE

OLI EP A BASE DI OLIO VEGETALE
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O.L.E.A. S.rl.

Via Campo di Maggio, 27/b
21020 - Brunello (VA)
Tel. +39.0332.1888131
Fax +39.0332.1888132

www.olea-lubriecans.it
Info@olea-lubriecanse.it
PEC: olea_amministrazione@pec.it
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